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Originalbetriehsanleitung Druckluft-Kiihischmiereinrichtung fiir FEIN-Rohrfrismaschinen

Verwendete Symbole, Abkiirzungen und Begriffe.

Symbol, Zeichen Erklarung

©e

Die beiliegenden Dokumente wie Betriebsanleitung und Allgemeine Sicher-
heitshinweise unbedingt lesen.

R

Die nachfolgend verwendete Nummerierung der Bedienelemente bezieht
sich auf die Abbildungen am Anfang dieser Betriebsanleitung.

0

Den Anweisungen im nebenstehenden Text oder Grafik folgen!

zur Verletzung fiihren kann.

& WARNUNG Dieser Hinweis zeigt eine méglicherweise gefihrliche Situation an, die zu
ernsten Verletzungen oder zum Tod fiihren kann.
& VORSICHT Dieser Hinweis warnt vor einer méglicherweise gefihrlichen Situation, die

2u lhrer Sicherheit.

AVARNUNG] Lesen Sie alle Sicherheitshin-
weise und Anweisungen. Ver-
sdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen konnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fiir die Zukunft auf.
@ Verwenden Sie dieses Einrichtung nicht,
bevor Sie diese Betriebsanleitung griindlich
gelesen und vollstindig verstanden haben, ein-
schlieBlich der Abbildungen, Spezifikationen,
Sicherheitsregeln, sowie die durch GEFAHR,
WARNUNG und VORSICHT gekennzeichne-
ten Hinweise.

Beachten Sie ebenso die einschligigen nationa-
len Arbeitsschutzbestimmungen (bspw. in
Deutschland: BGV A3).

Die Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise in
der genannten Dokumentation kann zu einer
ernsten Verletzung fiihren.

Diese Betriebsanleitung zum spiteren Gebrauch
aufbewahren und bei einer Weitergabe oder
VerduBerung des Druckluftwerkzeugs iiberrei-
chen.

%

Sicherheitshinweise.

Kontrollieren Sie regelmaBig die Druckluftversor-
gung. Schiitzen Sie den Schlauch vor Knicken, Ver-
engen, Hitze und scharfen Kanten. Ziehen Sie die
Schlauchschellen fest an. Lassen Sie beschidigte
Schléuche und Kupplungen sofort instand setzen.
Bei schadhafter Luftversorgung kann der Druck-
luftschlauch herumschlagen und zu Verletzun-
gen fiihren. Aufgewirbelter Staub oder Spine
kdnnen Augenverletzungen verursachen.

Lassen Sie Ihr Druckluftwerkzeug nur von qualifi-
ziertem Fachpersonal und nur mit Original-Ersatz-
teilen reparieren. Damit wird sichergestellt, dass

die Sicherheit des Druckluftwerkzeugs erhalten
bleibt.
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Technische Daten.

Bestellnummer 91201002 00 4

Behilterinhalt/Volumen 2,5 dm3

Max. Kiihlschmierflussigkeits-

volumen 1,8 dm?3

Max. Behilterinnendruck 7 bar

Max. Druck des Speisekomp-

ressors 10 bar

Offnungsdruck des Sicher-

heitsventils 7 bar

Empfohlener Betriebsdruck” 0,5-7 bar

Luftverbrauch bis ca.” 0,02-0,05
Nm3/min

Sprithmittelverbrauch bis ca.” 0,3 dm3/h

Gewicht, netto 8,5 kg

" je nach Einstellung

Auf einen Blick.

El. Die nachfolgend verwendete Numme-
—l=! rierung der Bedienelemente bezieht sich

auf die Abbildungen am Anfang dieser
Betriebsanleitung.

1 Druckluftschlauch

2 Druckminderer
Rahmen
Fliissigkeitsanschluss
Drosselventil
Luftanschluss
Regulierventil
Verschlussschraube
9 Sicherheitsventil

10 Handdoppelventil

11 Diisenschlauchpaket
12 Kiihimittelbehilter
13 Hiissigkeitssichtkontrolle
14 Zweistoffdiisen

15 Entleerungsschraube
16 Manometer

17 Handschiebeventil

coOoNOOA®

%

Bestimmung der
Kiihischmiereinrichtung:

fiir den gewerblichen Einsatz zur Kiihlung und
Schmierung des Einsatzwerkzeugs der Rohrfras-
maschinen.

Vor Inhetriebhnahme.

Uberpriifen Sie, ob der Druck in dem Druckluft-
netz mit dem auf dem Hinweisschild der Druck-
luft-Kiihlschmiereinrichtung angegebenen
Luftdruck tbereinstimmt.

Fiihren Sie eine Sichtpriifung auf Beschadigun-
gen an Behilter, Schlduchen und Druckregler
durch.

Uberpriifen Sie die Sprithmittelfiillung und fiil-
len Sie ggf. den Kiihimittelbehilter (12) auf.
Priifen Sie vor Arbeitsbeginn den Férderdruck
des Kompressors und den gewiinschten
Betriebsdruck.

Achten Sie darauf, dass die Schlduche am Spriih-
kopf richtig angeschlossen sind.

Aufbau und Wirkungsweise.

Die Druckluftkiihlschmiereinrichtung, im fol-
genden ,,DKSE“ genannt, besteht aus dem im
Rahmen (3), befestigten Kiihimittelbehilter (12)
mit verschiedenen Anbauteilen und dem an der
Rohrfrasmaschine befestigtem Disenschlauch-
paket (11) mit Zweistoffduse (14).

Durch stindig zugefiihrte Druckluft wird der
Kiihlmittelbehilter (12) unter Druck gesetzt, so
dass Luft und Kiihimittel durch das Diisen-
schlauchpaket (11) gedriickt und als Nebel aus
den Zweistoffdiisen (14) austritt. Die auf das
Werkzeug treffenden Nebeltropfchen verduns-
ten sofort und entziehen dadurch dem Werk-
zeug die Widrme, wihrend die fettigen Bestand-
teile des Kiihlmittels auf den Werkzeugschnei-
den haften bleiben und die Schneiden
schmieren.

+/@
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Inbetriebnahme.

Vorbereitung der ,,DKSE“.

Einfiillen der Kiihlschmierfliissigkeit.

A VORSICHT Beﬂjllen Sle die ,,DKSE“ nurim
drucklosen Zustand.

Offnen Sie die Verschlussschraube (8). Schrau-

ben Sie den Spezial-Einfiilltrichter

327 16 025 00 4 ein. Befiillen Sie den KiihImit-

telbehilter (12) nicht liber die Markierung der

Flissigkeitssichtkontrolle (13). Ist die ,,DKSE*

gefiillt, schrauben Sie den Einfiilltrichter ab und

die Verschlussschraube (8) auf.

Hinweis: Fiir die einwandfreie Funktion der

»DKSE“ ist ein Luftraum zwischen Fliissigkeit

und Behdlterdeckel notwendig.

Ankoppeln des Diisenschlauchpaketes.

Entfernen Sie die Schutzkappen an den Mini-

kupplungen vom Luftanschluss (6) bzw. vom

Flissigkeitsanschluss (4) am Kiihimittelbehilter

(12).

Achten Sie auf Sauberkeit. Driicken Sie die

Stecknippel vom Diisenschlauchpaket (11) in die

Minikupplungen ein:

- Stecknippel L = Luftanschluss (6),

- Stecknippel F = Fliissigkeitsanschluss (4).

AVoRsicHT Koppeln Sie nur im drucklosen
Zustand an.

Anschluss an die Druckluftversorgung.

Hinweis: Verwenden Sie fiir Ihre Arbeiten nur

gefilterte, ungedlte Druckluft.

SchlieBen Sie den Druckluftschlauch (1) an der

Wartungseinheit 3 27 15 106 02 8 an. Das

Handschiebeventil (17) soll dabei geschlossen

sein (obere Stellung).

iiberpriifen des Betriebsdrucks.

Offnen Sie das Handschiebeventil (17) (untere

Stellung).

Am Manometer (16) wird der Innendruck des

Kiihlmittelbehilters (12) angezeigt. Stellen Sie

am Druckminderer (2) den gewiinschten Druck

ein.

Empfohlener Betriebsdruck je nach Spanleistung

des Fraswerkzeuges: 1-5 bar,

hohe Spanleistung — hoher Betriebsdruck.

%

%

Nach dem SchlieBen des Handschiebeventils
(17) (obere Stellung) ist der Kiihimittelbehlter
drucklos.

Befestigen des Diisenschlauchpaketes mit den
Zweistoffdiisen an der Rohrfrasmaschine.
Befestigen Sie mit Hilfe der zus.ges. Platte
32433027 017 das Handdoppelventil (10) des
Diisenschlauchpakets (11) am Kiihldeckel der
Rohrfrismaschine.

Stecken Sie die beiden Zweistoffdiisen (14) in
die dafiir vorgesehenen Bohrungen in der
Schutzhaube der Rohrfrasmaschine.

Bringen Sie die Zweistoffdisen (14) mit Hilfe
der biegsamen Metallschlduchen in die
gewiinschte Arbeitsposition.

Betrieh.

Variieren Sie den Fliissigkeitsverbrauch nur tiber
den Betriebsdruck im KihImittelbehilter. Die
Schlitzschraube am Regulierventil (7) darf nicht
verstellen werden (ist werksseitig eingestellt).
Stellen Sie die benétigte Druckluft zum Zerstdu-
ben der Kiihlschmierflissigkeit am Drosselventil
(5) ein. Fiihren Sie mehr Luft zu, tritt ein feineres
Luft-/Fliissigkeitsgemisch aus der Diisen&ffnung
aus.

Nach der Anpassung der Fliissigkeitsmengen-
bzw. Druckdnderung am Druckminderer (2)
stellen Sie die notwendige Luftmenge fiir die
Zerstiubung in der Zweistoffdiise (14) am
Drosselventil (5) ebenfalls neu ein (Druckluft-
verbrauch ca. 20 =50 Itr./min).

Offnen Sie das Handdoppelventil (10), damit die
Kihlschmierfliissigkeit an der Zweistoffdiise
(14) austritt. SchlieBen Sie das Handdoppelventil
(10) wieder, ist die Zufuhr vom Kiihlschmier-
spriihstrahl unterbrochen.

Hinweis: Bei Erstinbetriebnahme der ,,DKSE“
bedarf es einiger Zeit, bis Fliissigkeit an der Diise
austritt.

+/@
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Kiihischmierfliissigkeit.

Wir empfehlen die Verwendung des Metallbear-
beitungs Schmiermittels BIOCUT 3000. Es
besitzt eine gute Haft und Schmierwirkung, ist
wasserldslich, biologisch gut abbaubar und spar-
sam im Verbrauch (ca. 0,022-0,088 dm3/h/
Diise). Das Schmiermittel ist von der microjet
GmbH, im Husarenlager 13, 76187 Karlsruhe zu
beziehen.

Instandhaltung und Kundendienst.

& VORSICHT Fiihren Sie die Wartungsarbei-
ten nur im drucklosen Zustand
durch.

Reinigen Sie einmal jshrlich den KihImittelbe-
hilter (12).

Driicken Sie die Kupplungen (4 und 6) nach
unten, um das Diisenschlauchpaket (11) abzu-
kuppeln. Achten Sie hierbei unbedingt auf Sau-
berkeit. Es diirfen keine Schmutzteile in die
Kupplungen gelangen. Offnen Sie die Entlee-
rungsschraube (15) am Behilterboden mit
einem Inbusschlissel (6 mm).

Schrauben Sie mit Hilfe eines Ringschlissels
(17 mm) den Fliissigkeitsanschluss (4) mit dem
Steigrohr ab. Spiilen Sie anschlieBend den Behil-
ter mit Wasser und blasen diesen sowie das
Steigrohr mit Druckluft durch. Schrauben Sie je
nach Bedarf einen neuen Sintermetallfilter
32716026 00 7 ein.

Schrauben Sie die Entleerungsschraube (15) und
den Fliissigkeitsanschluss (4) mit dem Steigrohr
in den Behilter ein. Verwenden Sie bei der Mon-
tage immer neue Dichtungen 3 06 10 020 00 5.
Montieren Sie das Diisenschlauchpaket (11) und
achten Sie darauf, dass beide Kupplungen einras-
ten.

Zur Instandsetzung empfehlen wir den FEIN-
Kundendienst und die FEIN-Vertretungen.

0 Diese Betriebsanleitung immer dem Aus-
flihrenden der Instandsetzung mitgeben.
Wenn der Schlauch des Druckluftwerkzeugs
beschédigt ist, muss er durch einen speziell vor-
gerichteten Schlauch ersetzt werden, der iiber
den FEIN-Kundendienst erhiltlich ist.

%

Gewahrleistung und Garantie.

Die Gewihrleistung auf das Erzeugnis gilt gemaB
den gesetzlichen Regelungen im Lande des
Inverkehrbringens. Dariiber hinaus leistet FEIN
Garantie entsprechend der FEIN-Hersteller-
Garantieerkldrung.

Umweltschutz, Entsorgung.

Verpackungen, ausgemusterte Kiihlschmierein-

richtungen und Zubehor einer umweltgerechten
Wiederverwertung zufiihren. Weitere Informa-
tionen erhalten Sie bei lhrem Fachhindler.

+/@
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Original Instructions for Compressed-air Cooling Lubricant Supply Unit for FEIN Pipe Milling Machines

Symbols, abbreviations and terms used.

Symbol, character | Explanation

©e

Make sure to read the enclosed documents such as the Instruction Manual
and the General Safety Instructions.

R

The following numbering of the product features refers to the illustrations at
the beginning of these operating instructions.

0

Observe the instructions in the text or graphic opposite!

A WARNING This sign indicates a possible dangerous situation that could cause severe or
fatal injury
A CAUTION This sign warns of a possible dangerous situation that could cause injury.
For your safety. Safety instructions.

& WARNING !iead aII_ safety yvarnings and all
instructions. Failure to follow

the warnings and instructions may result in elec-

tric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future

reference.

@ Do not use this unit before you have tho-
roughly read and completely understood
these operating instructions, including the figu-
res, specifications, safety regulations and the
signs indicating DANGER, WARNING and
CAUTION.

Please also observe the relevant national indus-
trial safety regulations (e.g. in Germany:

BGV A3).

Non-observance of the safety warnings in the
specified documentation can lead to serious
injury.

These operating instructions should be kept for
later use and enclosed with the pneumatic tool,
should it be passed on or sold.

%

Check the compressed-air supply at regular inter-
vals. Protect the hose from bhending, squeezing,
heat and sharp edges. Tighten the hose clamps
firmly. Make sure that damaged hoses and cou-
plings are repaired immediately. If the air supply
is defective, the compressed air hose could sud-
denly toss around and cause injuries. Dust and
chippings flying up in the air can cause eye inju-
ries.

Your pneumatic tools should only be repaired by
qualified specialists and only with original spare
parts. This will ensure that the safety of the
pneumatic tool is maintained.

+/@
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Specifications.

Technical Data 91201002 00 4

Tank capacity/volume 2.5 dm?
Max. cooling lubricant

capacity 1.8 dm3
Max. tank interior pressure 7 bar
Max. pressure of supply

compressor 10 bar
Opening pressure of safety

valve 7 bar
Recommended operating

pressure”) 0.5-7 bar
Air consumption up to 0.02-0.05
approx.” Nm3/min
Spray consumption up to

approx." 0.3 dm3/h
Net weight 8.5 kg

") depending on the settings

At a glance.

Die nachfolgend verwendete Numme-

rierung der Bedienelemente bezieht sich
auf die Abbildungen am Anfang dieser
Betriebsanleitung.

1 Air hose

2 Pressure reducer

3 Frame

4 Liquid connection

5 Flow control valve

6 Air connection

7 Regulating valve

8 Stop screw

9 Safety valve
10 Manual double valve
11 Nozzle-hese assembly
12 Coolant tank
13 Liquid level display
14 Two-media nozzels
15 Drain plug
16 Pressure gauge
17 Manual sliding valve

%

Intended use of the cooling lubricant
supply unit:

for commerecial use for cooling and lubrication of
the application tool of pipe milling machines.

Before use.

Please check whether the air pressure in the
compressed-air system corresponds to the air
pressure indicated on the rating plate of the
compressed-air cooling lubricant supply unit.
Carry out a visual check for damage of the tank,
hoses and pressure regulator.

Check the filling of the spraying agent and refill
the coolant tank (12), if required.

Before beginning to work, check the compres-
sor feed pressure and the desired operating
pressure.

Check that the hoses are correctly attached to
the spray head.

2.1 Design and functioning principle.

The compressed-air cooling lubricant unit,
abbreviated to ,,CCLU* below, consists of the
coolant tank (12) installed in the frame (3) with
various mounted components, and the nozzle-
hose assembly (11) with a two-media nozzle
(14) attached to the pipe milling machine or pipe
saw.

The coolant tank (12) is pressurized by a conti-
nuous supply of compressed air, forcing air and
coolant in through the nozzle-hose assembly
(11) and out through the two-media nozzles
(14) as an aerosol. The aerosol droplets evapo-
rate as soon as they come into contact with the
tool and remove the heat from the tool, whe-
reas the greasy components of the coolant
adhere to and lubricate the cutting edges of the
tool.

+/@
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Starting up.

Preparing the ,,CCLU“.
Filling with coolant liquid.

& CAUTION Only fill the ,,CCLU“ when it is
depressurized.

Unscrew the stop screw (8). Screw in the special

funnel 3 27 16 025 00 4. Do not fill the coolant

tank (12) over the mark on the liquid level dis-

play (13). When the ,,CCLU“ is full, unscrew the

funnel and screw on the stop screw (8).

Note: For proper function of the ,,CCLU*, an air

space is necessary between the liquid and the

tank cover.

Connecting the nozzle-hose assembly.

Remove the protective caps on the mini cou-

plings from the air connection (6) and from the

liquid connection (4) on the coolant tank (12).

Pay attention to cleanness. Press the plug-in

nipples from nozzle-hose assembly (11) into the

mini couplings:

- plug-in nipple L = air connection (6),

- plug-in nipple F = liquid connection (4).

A CAUTION | Only make the connections
when the unit is depressurized.

Connection to the compressed air supply.

Note: Only use filtered, oil-free compressed air

for your work.

Connect the compressed-air hose (1) to the

maintenance unit 3 27 15 106 02 8. Ensure that

the manual sliding valve (17) is closed (upper

position).

Checking the operating pressure.

Open the manual sliding valve (17) (lower posi-

tion).

The internal pressure of the coolant tank (12) is

indicated on the pressure gauge (16). Set the

desired pressure on the pressure reducer (2).

Recommended operating pressure depending

on the cutting capacity of the milling tool:

1 - 5 bar. High cutting capacity - high operating

pressure.

When the manual sliding valve (17) is closed
(upperposition) the coolant tank is depressuri-
zed.

10

%

%

Attaching the nozzle-hose assembly with the two-
media nozzles to the pipe milling machine or pipe
saw.

The manual double valve (10) of the nozzle-
hose assembly (11) is fastened to the cooling
cover of the pipe milling machine by means of
the plate assembly 3 24 33 027 01 7.

Plug both two-media nozzles (14) into the desi-
gnated holes in the protective hood on the pipe
milling machine.

Adjust the two-media nozzles (14) to the desi-
red working position using the flexible metal
hoses.

Operation.

Alter the liquid consumption only by adjusting
the operating pressure in the coolant tank. Do
not re-adjust the slotted screw on the regulating
valve (7) (is factory-set).

Set the compressed air required to atomize the
cooling lubricant on flow control valve (5). If
more air is supplied, a finer air/liquid mixture
comes out of the nozzle opening.

After altering the liquid flow rate or pressure on
the pressure reducer (2), the air-flow rate
required for atomization in the two-media
nozzles (14) must also be reset on the flow con-
trol valve (5) (compressed-air consumption
approx. 20 - 50 I/min).

Open the manual double valve (10) and the coo-
ling lubricant liquid will come out of the two-
media nozzle (14). Closing the manual double
valve (10) will interrupt the cooling lubricant jet.
Note: When starting the ,,CCLU“ for the first
time, liquid will not come out of the nozzle
immediately.

Cooling lubricant liquid

We recommend the use of the metal working
lubricant BIOCUT 3000. It has good adhesive
and lubricating properties, is water-soluble,
highly biodegradable and economical in use
(approx. 0.022-0.088 dm? /h/nozzle).

The lubricant is available from microjet GmbH,
Husarenlager 13, 76187 Karlsruhe.

+/@
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Repair and customer service.

A CAUTION | Only carry out maintenance
work when the unit is depres-
surized.

Clean the coolant tank (12) once a year.

Push couplings (4 and 6) downward to uncouple
the nozzle-hose assembly (11). Pay attention to
cleanness. Dirt particles must not get into the
couplings. Unscrew the drain plug (15) on the
base of the tank using an Allen key (6 mm).
Unscrew the liquid connection (4) together with
the rising pipe using a ring spanner (17 mm).
Afterwards, flush the tank with water and blow
compressed-air through the tank and the rising
pipe. If required, screw in a new sintered metal
filter 327 16 026 00 7.

Screw the drain plug (15) and liquid connection
(4), together with the rising pipe, into the tank.
Always use new gaskets 3 06 10 020 00 5 when
assembling.

Mount the nozzle-hose assembly (11), ensuring
that both couplings lock into place.

For repairs, we recommend our FEIN customer
service centre, the FEIN authorised service cen-
tres and FEIN agencies.

0 These operating instructions must always

be provided to the person carrying out the
repair/maintenance.

When the pneumatic tool's hose is damaged, it

must be replaced with a specially prepared hose,

available from your FEIN customer service

agent.

Warranty and liability.

The warranty for the product is valid in accor-
dance with the legal regulations in the country
where it is marketed. In addition, FEIN also pro-
vides a guarantee in accordance with the FEIN
manufacturer’s warranty declaration.

Environmental protection, disposal.

Packaging, worn out cooling lubricant supply
units and accessories should be sorted for envi-
ronment-friendly recycling. For further informa-
tion, please contact your specialist shop.

. 4 t|0
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Notice originale pour les dispositifs de lubrification pneumato-hydraulique pour les fraiseuses pour

tuyaux FEIN

Symboles, abréviations et termes utilisés.

Symbole, signe Explication

© o

Lire impérativement les documents ci-joints tels que la notice
d’utilisation et les instructions générales de sécurité.

LR

d’utilisation.

La numérotation ci-aprés des éléments de I'appareil se réféere aux
éléments se trouvant sur les figures au début de la présente notice

0

Suivre les indications données dans le texte ou la représentation
graphique ci-contre !

& AVERTISSEMENT Cette indication indique une situation potentiellement dangereuse
qui peut entrainer de graves blessures ou la mort.
A ATTENTION Cette indication met en garde contre une situation potentielle-

ment dangereuse qui peut entrainer des blessures.

Pour votre sécurité.

& AVERTISSEMENT Lire tous les avertisse-
ments de sécurité et tou-

tes les instructions. Ne pas suivre les
avertissements et instructions peut donner lieu a
un choc électrique, un incendie et/ou une blessure
sérieuse.

Conserver tous les avertissements et toutes les
instructions pour pouvoir s’y reporter ultérieure-
ment.

@ Ne pas utiliser ce dispositif, avant d’avoir
soigneusement lu et complétement com-
pris cette notice d’utilisation y compris les figu-
res, les spécifications, les régles de sécurité ainsi
que les indications marquées par DANGER,
AVERTISSEMENT et ATTENTION.

De méme, respecter les dispositions concernant
la prévention des accidents du travail en vigueur
dans le pays en question (en Allemagne, par ex. :
BGV A3).

Le non-respect des instructions de sécurité se
trouvant dans la documentation mentionnée
peut entrainer de graves blessures.

Bien garder cette notice d’utilisation en vue
d’une utilisation ultérieure ; elle doit &tre jointe
a 'outil pneumatique en cas de transmission ou
de vente a une tierce personne.

12

Instructions de sécurite

Contrdler a intervalles réguliers I'alimentation en
air comprimeé. Eviter que le flexible ne soit tordu,
étranglé, le tenir a I'abri de la chaleur et éviter les
bords tranchants. Bien serrer les colliers du fle-
xible. Faire inmédiatement réparer les flexibles et
raccords endommageés. Une alimentation en air
défectueuse peut faire aller le flexible a air com-
primé dans tous les sens et entrainer ainsi des
blessures. Les poussiéres ou copeaux soulevés
peuvent provoquer des lésions aux yeux.

Ne fates réparer votre outil pneumatique que par
une personne qualifiée et seulement avec des
piéces de rechange d’origine, ce qui garantit le
maintien de la sécurité de P'outil pneumatique.

+/@
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Caractéristiques techniques.

Référence 91201002 00 4
Contenance du réservoir/

volume 2,5 dm?
Contenance max. en réfrigé-

rant lubrifiant 1,8 dm?
Pression maxi. d'utilisation 7 bar
Pression maxi. d'admission 10 bar
Réglage de la pression de la

vanne de sécurité 7 bar
Pression d'utilisation

conseillée" 0,5-7 bar
Consommation d'air jusqu'a 0,02-0,05
env.” Nm3/min
Consommation de lubrifiant

jusqu'a env." 0,3 dm3/h
Poids, net 8,5 kg

") suivant réglage

Vue générale.

La numérotation ci-apres des éléments

de I'appareil se réféere aux éléments se
trouvant sur les figures au début de la présente
notice d’utilisation.

1 Cadre
2 Détendeur de pression
3 Cadre
4 Alimentation en liquide
5 Vanne papillon
6 Alimentation en air comprimeé
7 Vanne de régulation
8 Bouchon de fermeture
9 Vanne de sécurité
10 Vanne manuelle double
11 Ensemble buses-tuyaux
12 Réservoir de réfrigérant
13 Indicateur de niveau du liquide
14 Buse a deux fluides
15 Vanne papillon
16 Vis de vidange
17 Vanne manuelle a coulisse

%

Utilisation du dispositif de
lubrification :

congu comme outillage professionnel pour la
réfrigération et la lubrification de I'outil de travail
des fraiseuses pour tuyaux.

Avant la mise en service.

La pression d’air du réseau doit correspondre a
celle de la plaque signalétique du dispositif de
lubrification pneumato-hydraulique.

Effectuer un contréle visuel pour vérifier la pré-
sence éventuelle de dégits sur le réservoir, les
flexibles et le régulateur de pression.

Contréler le niveau de lubrifiant et, le cas
échéant, remplir le réservoir de réfrigérant (12).
Avant de commencer le travail, contréler la
pression de refoulement dévelopée par le com-
presseur et la pression de service souhaitée.
Veiller a ce que les flexibles soient raccordés
correctement a la téte de pulvérisation.

2.1 Conception et fonctionnement

Le dispositif de lubrification pneumatico-
hydraulique, ci-aprés abrégé ,,DLPH", se com-
pose du réservoir de liquide réfrigérant (12) fixé
dans le bati (3), de diverses piéces rapportées, et
du groupe de flexibles (11) & buse 4 deux fluides
(14). L'apport permanent d’air comprimé met le
réservoir de réfrigérant

(12) sous pression, de sorte que cet air et le réf-
rigérant sont chassés par le groupe de flexibles
(11) et jaillissent sous forme de brouillard par la
buse a deux fluides (14). Les gouttelettes atomi-
sées percutant I'outil s’évaporent immédiate-
ment et absorbent de la sorte la chaleur de
I’outil, tandis que la part grasse de réfrigérant
adhére contre les taillants de I'outil et les lubrifie.

13
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Mise en service.

Préparation du ,,DLPH“.
Remplissage du réfrigérant lubrifiant.

A ATTENTION| Ne remplir le « DLPH » qu’en
état sans pression.
Ouvrir le bouchon de fermeture (8). Visser
I’entonnoir de remplissage spécial
327 16 025 00 4. Ne pas remplir le réservoir de
réfrigérant (12) au dela du marquage du regard
de niveau (13) visuel de réfrigérant. Une fois le
« DLPH » rempli, dévisser ’entonnoir de remp-
lissage puis revisser le bouchon de fermeture
(8).
Remarque : Pour un fonctionnement impeccable
du « DLPH », un volume d’air entre le liquide et
le couvercle du réservoir est nécessaire.
Couplage du groupe de flexibles.

Retirer les capuchons de protection des mini-

raccords de la prise d’air (6) et/ou de la prise de

liquide (4) situés sur le réservoir de réfrigérant

(12).

Veiller a la propreté de ces piéces. Enfoncer les

raccords femelles du groupe de flexibles (11)

dans les mini-raccords :

- raccord femelle L = prise d’air (6),

- raccord femelle F = prise de liquide (4).

A AttENTION \'effectuer les branchements
qu’en état sans pression.

Branchement de I'alimentation en air comprime.

Remarque : N'utiliser que de I'air comprimé fil-

tré, non huilé.

Raccorder le flexible d’air comprimé (1) a 'unité

d’entretien 3 27 15 106 02 8. Pendant cette opé-

ration, la vanne manuelle 4 coulisse (17) doit

&tre fermée (position supérieure).

Vérification de la pression de service.

Ouvrir la vanne manuelle 4 coulisse (17) (posi-

tion inférieure).

La pression intérieure du réservoir de réfrigé-

rant (12) est indiquée sur le manométre (16).

Régler la pression souhaitée sur le détendeur

().

La pression de service recommandée dépend du

débit d’enlévement des copeaux de I'outil frais-

seur et est comprise entre 1 et 5 bars.

14
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Haut rendement d’enlévement de copeaux =
pression de service élevée.

Une fois la vanne manuelle a coulisse refermée
(17) (ramenée en position haute), le réservoir
de réfrigérant se retrouve hors pression.
Fixation du groupe de flexibles avec les buses a
deux fluides contre la machine a trongonner et
fraiser les tubes.

A Paide de la plaque 3 24 33 027 01 7, fixer la
double vanne manuelle (10) du groupe de fle-
xibles (11) sur le couvercle refroidisseur de la
fraiseuse pour tuyaux.

Introduire les deux buses 4 deux fluides (14)
dans les alésages prévus a cet effet dans le capot
de protection de la fraiseuse pour tuyaux.

A Paide des flexibles métalliques, amener les
buses a deux fluides (14) dans la position de tra-
vail souhaitée.

Utilisation.

Ne modifier la consommation de liquide qu’en
modifiant la pression de service dans le réservoir
de réfrigérant. La vis a téte fendue de la vanne
régulatrice (7) ne doit pas &tre modifiée (réglée
en usine).

Régler le débit d’air comprimé pour atomiser le
réfrigérant lubrifiant a I'aide de la vanne papillon
(5). Si ’'on augmente le débit d’air, le mélange
air/liquide qui sort de la buse est plus fin.
Apres le réajustement du débit de liquide ou la
modification de la pression du détendeur (2),
régler également, a l'aide de la vanne papillon
(5), le débit d’air pour I’atomisation dans la buse
4 deux fluides (14) (consommation d’air com-
primé env. 20 - 50 I/min).

Ouvrir la double vanne manuelle (10) pour faire
sortir le réfrigérant lubrifiant de la buse a deux
fluides (14). Refermer la double vanne manuelle
(10) interrompt le jet pulvérisateur de réfrigé-
rant lubrifiant.

Remarque : Lors de la premiére mise en service
du DLPH, il faut attendre un certain temps d’ici
a ce que le liquide jaillisse par la buse.

+/@
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Réfrigérant lubrifiant.

Nous recommandons d’utiliser le lubrifiant pour
usinage des métaux BIOCUT 3000. Il présente
une bonne adhérence et un bon effet lubrifiant.
Il est soluble dans I’eau, d’une bonne biodé-
gradabilité et d’'une consommation avantageuse
(env. 0,022 - 0,088 dm?/h/buse). Se procurer ce
lubrifiant auprés des microjet GmbH, Husarenla-
ger 13, 76187 Karlsruhe, Allemagne.

Travaux d’entretien et service aprés-
vente.

A ATTENTION| N’effectuer les travaux d’ent-
retien que lorsque I’appareil est
en état sans pression.

Nettoyer le réservoir de lubrifiant (12) une fois

par.

Pousser les raccords (4 et 6) vers le bas pour

découpler le groupe de flexibles (11). Veiller a

maintenir un maximum de propreté. Aucune

salissure de doit pénétrer dans les raccords. A

P’aide d’une clé six pans (6 mm), ouvrir la vis de

vidange (15) se trouvant au fond du réservoir.

A I'aide d’une clé polygonale (17 mm), dévisser

la prise de liquide (4) avec la conduite montante.

Ensuite, rincer le réservoir a I'eau ; puis sécher le

réservoir et la conduite montante a I'air com-

primé. Si nécessaire, monter un nouveau filtre

en métal fritté 3 27 16 026 00 7.

Revisser la vis de vidange (15) et la prise de

liquide (4) avec la conduite montante dans le

réservoir. N'utiliser que des joints neufs

306 10 020 00 5 pour le montage. Monter le

groupe de flexibles (11) et veiller 4 ce que les

deux raccords s’encliquettent.

Pour des travaux de réparation, nous vous recom-

mandons le service aprés-vente FEIN, l'atelier

agréé FEIN ainsi que les représentants FEIN.

0 Toujours remettre la présente notice d’uti-
lisation aux personnes chargées des répa-
rations.

Si le flexible de I'outil pneumatique est endom-

magé, il doit &tre remplacé par un flexible spé-

cialement préparé qui est disponible aupres du
service aprés-vente de FEIN.

Garantie.

Pour le produit, la garantie vaut conformément
alaréglementation légale en vigueur dans le pays
ol le produit est mis sur le marché. Outre les
obligations de garantie légale, les appareils FEIN
sont garantis conformément a notre déclaration
de garantie de fabricant.

Protection de I’environnement,
élimination.

Rapporter les emballages, les dispositifs de lubri-
fication hors d’usage et les accessoires dans un
centre de recyclage respectant les directives
concernant la protection de I’environnement.
Pour des informations supplémentaires, veuillez
vous adresser a votre revendeur spécialisé.

+/@
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OpHruHaA pyKoBOACTBA N0 IKCMAYaTalL MM NHeBMaTHYecKoro ycrpoictea noaaun COXK aan Tpy6odpesephbix Mawmn FEIN

UcnoAb3oBaHHbIE YCAOBHbIE 0603Ha"|eHMFI, COKpaLLeHUA U NOHATHUA.

Cumsoanyeckoe usobpakenue, | MoscHeHne

YCAOBHbIN 3HaK

©e

O6s3aTeAbHO NpoYTUTE NPpUAaratoLmecsa AOKyYMeHTbI, TaKUe KaK PyKOBOACTBO
MO 3KCrnAyaTauumn n obwume UHCTPYKUUU MO 6e3onacHoCcTH.

AaAbHel:iLlJaFl HyMepaLua 3AeMEHTOB yrnpaBA€HUSA BbIMOAHEHA MO PUCYHKaM B
Ha4aAe 3TOro pyKOBOACTBaA MO 3KCMAyaTaLlUU.

0

BbinoansinTe Tpe6oaaHm-| U3 HaxXoAsLLerocsa paAOM TEKCTa UAU PMC)’HKa!

C1e) YKazaHue npeAynpexaaet o BO3MOXXHOM OMacHom CUTyauun, KotTopas
MOXXeT NMpUBECTU K Cepbe3HbIM TpaBMaM UAU CMEPTU.

& BHUMAHUE

STo yKasaHMe NpeAynpexAaeT O BO3MOXHOI OMacHOM CUTyaLMM, KoTopast
MOJKeT MPUBECTU K TPaBMe.

AnAs Baweit 6e3onacHocTu.
MpouTuTe Bce yKasaHus u
UHCTPYKL UM NO TEXHUKE

6e3onacHocTH. YnyLeHus,

AOMyLLLEeHHble NpY COBAIOAEHUM YKa3aHUI U
MHCTPYKLMIA NO TeXHUKe 6e30MacHOCTH, MOTYT CTaAb
NPUYMHOM SAEKTPUYECKOTO MOpaXKeHus, Noxapa u
TSXKEAbIX TPaBM.
CoxpaHsiiiTe 3T MHCTPYKLIMM M YKa3aHusA AAR Gyayuiero
MCMOAb30BaHMA.

He noab3yitTech 3TUM ycTpOMCTBOM,

@ NMpeABapUTEAbHO He M3YYMB U HE YCBOMB 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMAyaTaLlMu, BKAIOYas
PUCYHKM, cheumndmKaLmMm, NpaBuAa GesonacHocTH, a

TaK)XKe yKa3aHWsl, MOMeYeHHbIe CAOBaMM
OMACHOCTb, NPEAYIMPEXAEHUE u
OCTOPOXHO.

YunTbIBaTE TaKXKE COOTBETCTBYIOLLLME HALIMOHAABHbIE
npaBuAa Mo oxpaHe TpyAa (Hanpumep, B lepmaHum:
BGV A3).

HecobAtoaeHHe ykasaHuit no 6e30mnacHoCTH TpyAa B
Ha3BaHHOM AOKYMEHTALIMM MOXET NMpUBECTU K
cepbe3HoW TpaBMe.

XpaHWUTe 3TO PyKOBOACTBO MO 3KCMAYaTaLU AAS
AAAbHEMLLEro MOAb30OBaHMS U MpUAAranTe ero K
NMHEBMaTUYeCKOMY MHCTPYMEHTY MpU €ro npoaaxke
MAU NepeAaye B MOAb3OBaHME.

Ykasanus no 6esonacHocTy.

PeryAsipHo npoBepsiiTe cuCTEMY MUTaHUA CKaTbIM
B03AyX0M. [peAoXpaHsaiTe WAAHT OT 3ru6oB,
nepexKMMOB, BO3AEHCTBUA BbICOKUX TEMNEPaTyp U OCTPbIX
KpoMoK. Kpenko 3aTaruBaiiTe XOMyTHKM LAQHra.
MoBpexxAeHHble WAAHU U My$Tbl HeMeAACHHO
OTpeMoHTHpoBaThb. [1pu HencnpaBHOCTU cUCTEMbI
MNTaHUA CXKaTbIM BO3AYXOM HaI'IOPHbIﬁ LWAQHI MOXKEeT

16

pe3Ko 6UTb B MPOCTPaHCTBE U MPMBECTU K TPaBMaM.
MoAHsTas MblAb MAU OMMAKM MOTYT MPUBECTU K
PaHEHUAM rAas.

Mopyuaitte pemMoHT Baliero nHeBMOMHCTpyMeHTa
KBAaAMGMULMPOBAHHDBIM CMELUAAUCTAM, HCMIOAB3YIOLMM
TOAbKO MOAAMHHbIE 3aNacHble YacTh. DTUM
obecrneunBaeTcsi cOxpaHeHue 6e30MacHOCTH
MHCTPyMeHTa.

TexHuueckue AaHHble.

Homep aas 3akasa 91201 002 00 4

BmectumocTb emKkocTm/obbem 2,5 AM3

Makc. o6bem COXK 1,8 AM3

Makc. BHyTpeHHee AaBAeHME B 7 6ap

eMKOCTH

Makc. AaBAeHMe KoMMpeccopa 10 6ap

MUTaHus

AaBAaeHne OTKpbITUSA 7 6ap

NMPEAOXPAHUTEABHOTO KAaMaHa

PeKomeHﬁXemoe pabouee 0,5-7 6ap

AaBA€HUWE

Pacxoa Bo3ayxa, Makc. NpubA. b 0,02-0,05
HM’/MUH

Pacxoa cpeacTsa aas 0,3 am’/h

OMpbICKMBaHMs, MaKc. NpubA. 1)

Bec, HeTTO 8,5 kr

) B 3aBUCUMOCTU OT HaCTPOﬁKM
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C nepBoro B3raaAa.

AanbHeluas HymepaLus SAeMeHTOB
YNPaBAEHUsI BbINMOAHEHA MO PUCYHKaM B
Ha4aAe 3TOro PyKOBOACTBA MO 3KCMAyaTaLMK.

MHeBMaTMYECKMI LWAQHT

PeaykTop AaBAeHus

Pama

Matpy6ok noABoAa KMAKOCTH

ApocceAbHblit KAanaH

Matpy6ok nopBoAa BozAyxa

PeryAvpytowwuii KAanan

Pe3b6oBas 3arayuka

9 MpeAoxpaHUTeAbHDBIN KAaNaH

10 CABOEHHBIH KAANaH py4HOM peryAMpoBKH

11" LLAaHr ¢ popcyHkoi

12 Emkoctb aan COXK

13 YkasaTeAb ypoBHS XKMAKOCTH

14 ®opcyHKM ¢ ABOMHBIM pacnblAMBaHHEM

|5 CauBHas pe3b60oBas npobka

16 MaHometp

17 CKOAb3ALLMIA KAANAH PYYHO! PEryAMPOBKH

O NNV AW —

Ha3HaueHue ycTpoitcTea nopaum COXK:

AASl MPOMBILLAEHHOTO UCMOAb3OBaHUS AAS
OXAQXKAEHUS U CMa3KM paboyvero MHCTPyMeHTa
Tpy6odpesepHOit MaLLMHBI.

Mepea akcnayaTaumen.

[MpoBepbTe, COBMAAAET AU AABAEHME B CETU CXKATOrO
BO3AYXa C AABAEHWEM BO3AYXa, YKa3aHHbIM Ha
TabAMYKe MHEBMATUYECKOrO YCTPOMCTBA MOAAYM
COX.

[MpoBeaAuTe BU3yaAbHYIO NMPOBEPKY Ha MpeAMeT
MOBPEXAEHMI EMKOCTH, LIAAHTOB U PEryAsiTOpa
AABAEHMS.

[MpoBepbTe HaAM4ME CPEACTBA AASl OMPLICKUBAHMS U
npu HeobxoanmocTy 3areitte COXK B emrocTb (12).
Mepea Hauyarom paboTbl NPOBEPLTE AABAEHUE MOAAUM
B KOMrpeccope U HeobxoauMoe paboyee AaBAeHMeE.
CAeanTe 32 TeM, YTOObI LIAAHTU GblAM NMPaBUABHO
MOAKAIOYEHbI K PacrblASIOLLLE FOAOBKE.

KoHcTpyKumsa 1 npuHLmMn AeHcTBUS.
MHeBMaTH4ecKoe ycTpoiicTeo noaaun COXK, aaree
no tekcty «MynCOXy, coctout uz pamsi (3),
3adpuKcrpoBaHHoM eMKocTu aaa COXK (12) ¢
Pa3sAMYHBIMM HaBECHBIMU AETAASMU U 3aKPEMAEHHOTo
Ha Tpy6odpesepHoit MawmHe waawra (11) ¢
$opcyHKOM ¢ ABOMHBIM pacribiaeHneMm (14).
BAaroaapsi HermpepbIBHOM MoAaYe CXKaToro BO3Ayxa
emkocTb aaa COX (12) nocTosiHHO HaxoAMTCS noa,
AaBAeHUeM, 6aaroaaps vemy Bozayx u COX
BbIAABAMBAIOTCS Yepes LWAaHT ¢ popcyHkor (11) u
MEAKO pacrblAStOTCS Yepes GOPCYHKM C ABOWHbBIM

pacnbiavBatunem (14). MNMonaaatowme Ha MHCTPYMEHT
KarAW pacrblA€HHOrO TyMaHa MrHOBEHHO MCMapsOTCs
M OXAQXKAAIOT MHCTPYMEHT, B TO BPEMS KaK rycTble
komnoHeHTbl COXK oceaaloT Ha pexyLueit KpoMke
MHCTPYMEHTA M CMa3blBaloT ee.

BBoa B 3KcnAyaTaumio.

MoaroToBka «MynCOMX».

Hanoanenne COXK.

@A BHUMAHUE Hanoansitte «MynCOXX» ToAbko B
6€e3HaNopHOM COCTOAHUM.

OTkpoliTe pe3bboByto 3arAyLiky (8). Bkpyture

CreLuaAbHyIo 3aAMBHYIO BOPOHKY 3 27 16 025 00 4.

HanoanuTe emkoctb aas COXK (12) Huke oTmeTKM

yKasaTeAs ypoBHs xuakoctu (13). Mocae Toro, kak

«MynCOX» Hanoanutcs COXK, oTkpytute

33AVBHYIO BOPOHKY W 3aKPyTWUTE pe3bGOBYIO 3arAyLLKY

(8)-

YkasaHue: ars 6esynpeyroit poboTbl «[TynCOX»

HEOBXOAMMO BO3AYLLIHOE NPOCTPAHCTBO MEXAY

YKMAKOCTBIO U KPBILLIKOI EMKOCTH.

MoAKAl0YeHHe WAaHra ¢ GpOPCYHKOM.

CHMMMTE 3aLLUTHBIE KOAMAYKKU C MUHU-MY$T NaTpy6Ka

NoABOA2 BO3AYXa (6) MAM naTpybka noaBoA2

Xuakoctu (4) Ha emkocTu aaa COXK (12).

CheanTe 3a uncToToM. BcTaBbTe HMMMEAL LWiAaHra ¢

dopcyrkoit (1 1) B MUHU-MydThI:

- Hunneab L = natpy6ok noaBoaa Bozayxa (6),

- Hunneab F = natpybok noaoaa xuakoctu (4).

MoAKAtOHaiiTe LAAQHT TOABKO B

ABHUMAHME 6e3HarNOpHOM COCTOSIHUM.

MoAKAIOUYEHHE K CUCTEME CHAGKEHNA CKATbIM BO3AYXOM.

YKasanue: UCrOAb3YiiTe BO BpeMsi paboT TOAbKO

NPOGUABTPOBAHHbIN, HE COAEPXKALLMIA MacAa CXKaTbIM

BO3AYX.

MoakAlouMTE NHeBMaTUYeCKUA WAAHT (1) K

nHeBmaTuyeckomy 6aoky 3 27 15 106 02 8 .

CKOAB3SILLMI KAaMaH py4Hoit peryAmpoeku (17)

AOAXKEH MpU 3TOM 6bITb 3aKpbIT (BepXHee

MOAOXEHHUE).

MpoBepka pa6ouero AaBAeHus.

OTKpOITE CKOAB3SALLMIA KAANaH PyHHON PeryAUpOBKU

(17) (HmkHee nororkeHue).

MaHomeTp (16) nokasbiBaeT BHyTpeHHee AaBAeHUE

emkoct aaa COXK (12). Otperyaupyitte Ha

PEAYKTOpe AaBA€HMUS (2) HEOBXOAMMOE AaBAEHME.

PekoMeHAyeMoe pabouee AaBAeHME B 3aBUCUMOCTM OT

NPOU3BOAUTEABHOCTM pe3aHis GppesepHOro

nHcTpyMenTa: 1-5 6ap, Bbicokas

NPOU3BOAUTEABHOCTb Pe3aHus - BblcoKoe pabouee

AaBA€HMe.

MocAe 3aKpbITUS CKOAB3SILLLErO KAamaHa py4HoM

peryAanpoBku (17) (BepxHee MOAOXKEHME) EMKOCTb AAS

COX HaxoauTcsi B 6€3HANOPHOM COCTOSIHUM.

17
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MoHTax WAaHra ¢ GpopcyHKammu ¢ ABOHHbIM
pacnbiAMBaHueM Ha Tpy6odpesepHoi MalmHe.
3aKpenuTe C MOMOLLbIO CMELIMAAbHOM MAUTBI

324 33 027 01 7 cABOEHHbIM KAAMaH py4HOM
peryAanpoBku (10) waanra ¢ dopcyrkoit (I 1) Ha
OXAQXKAAIOLLEN KpbiLKe Tpy6odppesepHOM MaLLMHBI.
BcTaBbTe 06e GpOpCyHKM C ABOMHBIM pacrbliABaHUEM
(14) B npeAycMOTpeHHble AASl 3TOM LLeAU OTBEPCTHUS
3aLUMTHOTO KOXYyXa TPy6oppesepHOt MaLLMHBI.
YcTaHoBUTE GOPCYHKM C ABOMHBIM pacrblAMBaHWMEM
(14) c nomoLLpIo TMOKMUX METAAAUYECKUX LLIAQHTOB B
Heo6XOAMMOM paboyem MOAOKEHUH.

dKcnAyaTaums.

PeryAupyiite pacxoa KMAKOCTH TOABKO Yepes
pabouee Aasaetue B emkocTu aas COXK. Lanueson
BUHT Ha peryAupyioLeM KaanaHe (7) He AOAXKeEH
cMelLaTbes (ero NOAOXKeHUEe OTPEryAMPOBaHO Ha
3aBOAE).

OTperyAnpyiiTe HeO6XOAMMOE AABAEHUE BO3AYXA AAS
pacnbiavaina COXK Ha aApocceAbHOM KAanate (5).
Ecan Bbl nopaeTe 6oAbllee KOAUMECTBO BO3AYXa,
BO3AYLLHO-)XMAKOCTHasi CMeCb U3 OTBEPCTUA
bOpCyHKM pacriblAsieTcs MeAbYe.

MocAe ycTaHOBAEHMS HEOBXOAMMOTO KOAMYECTBA
YKMAKOCTU/MBMEHEHUNS AQBACHUS HA PeAyKTOpe
AaBAeHUs (2) Tak)Ke 3aHOBO OTPEryAMpyiTe Ha
APOCCEABHOM KAanaHe (5) Heo6XxoAMMOe KOAMYECTBO
BO3AYXa, PacrbIASEMOro u3 GpOpCyHKU C ABOMHbBIM
pacnibiavBaHuem (14) (pacxoa cxxaToro Bosayxa
npubA. 20 — 50 A/MuH).

OTKpoWTe CABOEHHbBIN KAaMNaH py4YHOW pPeryAMpoBKu
(10), ytobel COXK cMorAa pacnblAATbCS U3 GOPCYHKM
c ABOWHbIM pacnibianBaHuem (14). Ecan Bbi cHosa
33KPOETE CABOEHHBINM KAAMaH py4HOMN PeryAMpOBKM
(10), noaaya COXK 6yaeT npepeaHa.

YkasaHue: YkasaHue: [Nepea nepBoit aKcrnAyataLmeit
«MynCOXX» KMAKOCTb HaUMHAET BBIXOAUTDL U3
dopcyHKM He cpasy.

COX.

Mbl peKOMeHAYeM NPUMEHSATb CMa30UHYIO XXMAKOCTb
BIOCUT 3000 arst MeTaaro06paboTku. OHa obrasaeT
XOPOLUMMU AAFE3UOHHBIMU M CMA3OUHbIMM
CBOMCTBaMM, PaCTBOPSETCS B BOAE, XOPOLLO
MOAARETCS GUOAOTMUECKOMY Pa3AONKEHMIO U
3KOHOMHa B pacxoae (npuba. 0,022 — 0,088 am3luac/
dopcyHka). CMa30UHyIO KMAKOCTb MOXKHO
npuo6pectu B KomnaHuu microjet GmbH,
Husarenlager 13, 76187 Karlsruhe.
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TexobcAy)xMBaHME M cepBUCHaS
CAyXba.

A BHUMAHUE BbinoaHsiiiTe paboTsl no
TEXOBCAY>KUBAHUIO TOALKO B

6e3HaMOPHOM COCTOSHUM.

OamH pas B roa oumwaiTe emkocTb aaa COXK (12).
MpuaasuTe MydpTbl (4 1 6) BHU3, YTOBLI OTCOEAMHUTD
waaHr ¢ popcyHkoit (1 1). Mpu aTom obs3aTeAbHO
CAeAMTE 32 YMCTOTOM. B MydTbl He AOAXKHBI MoMacTb
3arpssHeHus. OTKpoiTe CAMBHYIO pe3bboByto Npo6Ky
(15) Ha AHMLLE eMKOCTU C MOMOLLbIO LLIECTUTPaHHOTO
WTUPTOBOTO KAloya (6 MMm).
C noMolLbio HaKAaAHOTO rae4yHoro Kalova (17 mm)
OTKpYTHTe NaTpyboK MOABOAA XKMAKOCTH (4) BMecTe ¢
BOCXOASLLEN TPy6OK. 3aTeM CMOAOCHUTE EMKOCTb
BOAOM U MPOAYITE ee U BOCXOASLLYIO TPyby CxKaTbiM
BO3AYXOM. [o Mepe Heo6XOAMMOCTH BKPYTUTE HOBBIN
GUABTP M3 METAAAOKEPAMUYECKOTO CrAaBa
32716026007.
BkpyTuTe cAMBHylo pesbboByto npobky (15) u
naTpy6oK NMoABOAQ KMAKOCTH (4) BMecTe ¢
BOCXOASLLEN TPybol B eMKoCTb. Bo BpeMsi MOHTaxa
BCErAa UCMOAb3YITE HOBbIE MPOKAAAKM
306 10 020 00 5. YcraHoBUTE LWAAHT ¢ POPCYHKOM
(I'1) u caeanTe 32 TeM, 4TOGbI 06e MydTbl BOLLIAU B
3aLlenAeHMe.
MbI pekOoMeHAyeM Mopy4aTb PEMOHT CepBUCHOI
cAyx6e FEIN, ¢prpmeHHbiM macTepekum FEIN 1
npeactaButeabcTeam FEIN.

Bceraa npeaocTaBAsiiTe 3TO PyKOBOACTBO MO

3KCMAYaTaLLMK B PacrOpsiKEHUE AULLY,

BbIMOAHSIIOLLLEMY PEMOHT YCTaHOBKM.
[MoBpeXXAEHHbI LWAAHT MHEBMOUHCTPYMEHTa AOAXKEH
6bITb 3aMEHEH CMELMaAbHO U3rOTOBAEHHbIM LLIAAHTOM,
KOTOPbI MOXHO MOAYHYUTb Hepe3 CEPBUCHYIO CAYXKOY
FEIN.

O6s3aTeAbHas rapaHTHa U
AOMOAHUTEAbHASA rapaHTUs
M3rOTOBUTEAS.

O6s3aTeAbHan rapaHTUsA Ha U3AEAME NPEAOCTaBASETCA
B COOTBETCTBMUM C 3aKOHOTMOAOXKEHUAMM B CTPaHe
noabsoBateas. Ceepx 3toro, FEIN npeaoctasasier
AOTOAHUTEABHYIO FaPaHTUIO B COOTBETCTBUM C
rapaHTUiHbIM o6s3aTeAbcTBOM M3roToBuTeas FEIN.

OxpaHa oKpy>KaioLeit cpeAbl,
YTMAM3aLLUS.

YnakoBKy, NpuileALIne B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBa
noaaun COX 1 npuHaAAeXXHOCTU CAepyeT
YTUAM3MPOBATb BKOAOTMYECKM YMCTbIM OBGpasoMm.
AonoAHuTeAbHYO MHPOopMaumio Bbl cMoxkeTe
MOAy4nTb B KoMnaHun PaitH uAn y Bawero anaepa.
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Einzelteile Component Parts Pieces détachées OTAeAbHbIEe AeTaAn
No | Bestellnummer Benennung Description Désignation Hassanue
. Order Reference
Référence
Homep AAs 3aKasa
10 [31414055002 1 | zus.ges. Schlauch hose, ass. tuyau CocTaBHOM WAAHT
20 141139002003 1 | Manometer pressure gauge manométre MaHometp
30 | 32217369006 1 | Hinweisschild indicating plate plaquette indicatrice | TabAndKa c yKasaHueM
40 132716026007 1 | Sintermetallfilter sintered metal filter | filtre en métal fritté | MeTaarokepamuueckui
$uAbTp
50 [30611020005 3 | Dichtung gasket joint YnAoTHeHwe
32716024000 2 | Zweistoffduse two-media nozzle buse 2 deux fluides | @opcyHka ¢ ABOMHbIM
pacnblABaHNEM
32716025004 1 | Trichter mit Gewinde | funnel with thead entonnoir fileté BopoHka ¢ pesb6oit
Zubehor auf Wunsch | Accessories on Accessoires sur MpuHaaAexkHOCTH MO
demand demande eAaHUIo
60 | 41114001008 1 | Reduziernippel reducing nipple nipple de réduction | MepexoAHbI HUNNeAb
70 | 411036005000 |1 | Kupplungsmuffe coupling sleeve manchon d‘accouple- | CoeanHuTeAbHas
ment my¢Ta
32433027017 1 | zus.ges. Platte plate, ass. ens. plaque CocrasHas nanTa
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Druckluftanschluss
zus.ges. Wartungseinheit / Einzelteile siehe Bedienungs-

Compressed air connection Anleitung 3 41 00 508 06 2 zu Rohrfrismaschine
. . . sy Ass. maintenance unit / See operating instructions for indi-
Alimentation en air comprimé Druckluftanschluss vidual parts 3 41 00 508 06 2 for pipe milling machine Rohrfrismaschine ohne Schutzhaube gezeichnet
Compressed air connection Ens. unité d'entretien / Piéces détachées voir mode d'emp- Pipe milling machine drawn without protective cover
LUTYL'-eP AAS MOABOAQ CXKATOro BO3AyXa Alimentation en air comprimé loi 3 41 00 508 06 2 pour scie a trongonner les tubes Scie a trongonner les tubes dessinée sans capot de protection
LLITyLLep AAR MOABOAA CXKATOTO BO3AYXa CocTaBHOM nHeBMaTUUeCKMt 6AOK /| OTAEAbHbIE AETaAM, Tpyb6odpesepHas MalmHa nokasaHa 6e3 3auMTHOro
CM. PYKOBOACTBO MO 3KcnAyataumm 3 41 00 508 06 2 k
24 %
zus.ges. Wartungseinheit Tpy6odpesepHoit MalLmHe )
Einzelteile siche Bedienungs-Anleitung T [~
34100 508 06 2 zu Rohrfrasmaschine zus.ges. Schlauch / Einzelteile siche Bedienungs-Anleitung ® B
A A ) 341 00 508 06 2 zu Rohrfrismaschine I~
SS. mamte.nar.'ce un't. o Ass. hose / See operating instructions for individual parts
See operating instructions for individual parts 3 41 00 508 06 2 for pipe milling machine © D <\
3 41 00 508 06 2 for pipe milling machine Ens. tuyau / Piéces détachées voir mode d'emploi ; N T \.
o 3 41 00 508 06 2 pour scie a trongonner les tubes | .
Ens. unité d'entretien CocTasHo# WAaHr / OTAEAbHBIE ACTAAW, CM. PyKOBOACTBO —
i A A i ' P no skcnayataumn 3 41 00 508 06 2 k TpybodpesepHom i
Pieces détachées voir mode d'emploi Y py6odpesep
341 00 508 06 2 pour scie a trongonner les tubes N - kS
CocTaBHOM NHeBMaTUYeCKUiA BAOK \
OTAeAbHbIE AETAAW, CM. PYKOBOACTBO MO \ | #
aKcnAyataumm 3 41 00 508 06 2 k Tpy6odpesepHom 3
MalmHe VaaNBr~N IS
Il 725\ H
y — - !
zus.ges. Schlauch
Einzelteile siehe Bedienungs-Anleitung (d
341 00 508 06 2 zu Rohrfrasmaschine \
Ass. hose e )

See operating instructions for individual parts
341 00 508 06 2 for pipe milling machine

Ens. tuyau
Pieces détachées voir mode d'emploi
3 41 00 508 06 2 pour scie a trongonner les tubes

CocTaBHOM LWAAHT

OTAeAbHbIE AETAAW, CM. PYKOBOACTBO MO
aKcnAyataumm 3 41 00 508 06 2 k Tpy6odpesepHom
MallnHe

Rohrfrismaschine ohne Schutzhaube
gezeichnet

Pipe milling machine drawn without protective cover

Scie a trongonner les tubes dessinée sans capot de
protection

TpybodpesepHas MalimMHa NoKasaHa 6e3 3aWmTHOro

3 1414055011

3 @@ ‘ 3 1414055011
31414055011

32433027017
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